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Introduction

Ce document cecrit un assemblage necanique
permettant de tendre les peaux de jemte
ou de dununs

Ce document est distribue sous licence Creative Commons

Les termes de la licence Creative Commons se
rapportanta ce document excluent, sauf
autorisation de l'auteur, toute publication
commerciale, ainsi que toute publication
d'une modi cation.

Le esune du contrat de cette licence est disponible
http ://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/2.0/fr /
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0.0.1 Une simple presse!

L'icee centrale de ce mon-
tage repose sur l'installation
du jemke entre les machoires
d'une presse dont la partie mo-
bile fera descendre les fers de
tension. La ealisation d'un
tel montage, qui peut se -
cliner en de nombreuses va-
riantes, est des plus simples.
Une belle photographie valant
mieux qu'un long discours, voici
la béte, encerclant un jemke.

On peut constater qu'il ne reste plus qua serrer quatre earous sur les
tiges, an d'engager la descente du panneau sugerieur. Ce gnneau etant
pere d'un trou exactement du dianetre du fat plus 2 mm, la descente des
fers de tension sera assuee, sans aucun e ort, si ce n'estedserrer quatre
ecrousa l'aide d'une ck. Cetait simple, mais il falla it...

Voiba pour une vue d'ensemble, qui su ta comprendre le ne canisme de
cette presse. Nous allons maintenant voir les dcetails de laconstruction.

0.0.2 Liste des peces de la presse

{ quatre tiges letes de 12 mm de dianetre;

{ 12ecrous pour ces tiges letes;

{ 8 rondelles de 12 mm de dianetre (adaptes aux tiges letees).

{ deux plagues d'agglonee (plan de travail de cuisine) de 4 cm depais-
seur. Ces deux plaques mesurent environ 40 cm de coe;

0.0.3 Outils recessairesa la construction

{ une bonne sciea bois;

{ une sciea netaux;

{ une perceuse pouvant recevoir des neches de 13 mm de diatre ;
{ une limea bois;



0.0.4 [etails de la presse

Si l'on regarde bien la
photographie de la page pre-
@dente, on voit imnediate-
ment que la pece matresse
est constittee par les deux
plagues qui se font face, celle
du bas et celle du haut. Il
est bien evident qu'aucune
limite n'est »e quand au
choix des matriauxa utiliser
pour ces deux plaques. Tout
socle en netal ou plexiglas
assez epais pourra convenir pour la plaque du bas. Pour celdu haut, il
en va de méme, avec cependant une contrainte, il faudra dsuper un trou
dans cette plaque,equivalent au dianetre du fat du jembe. Pour le premier
prototype, j'ai choisi du plan de travail de cuisine en agglaree compact, de
4 cm depaisseur. On en trouve dans la rue et il est relativenent facile de
cecouper un trou dans du bois, mémeepais. Les grands brigleurs bienequi-
[es et les astucieux de la ecupgeration ne manqueront pasde faire travailler
leur imagination, a n de cenicher I'objet assez solide dort lI'ouverture cor-
respondraa celle d'un jemke. Toute matere peut &tre ut ilise -bois, netal,
pvc, plexiglas. Ce dernier maeriau serait I'iceal pour | a plaque du haut, sa
transparence permettrait de bien contréler la descente de fers de tension.
Une seule condition, imgerative, esta respecter pour cesplaques, le mae-
riau choisi doit etre tes solide, doncepais. Le plan de travail en agglonee
de 4 cm est le minimum requis. Avec du mnetal, on peut diminuerun peu,
mais les forces en jeu sont consicerable et il ne faut pasemomiser sur ce
coe. En ce qui concerne les tiges lekes, j'ai choisi dul12 mm. Descendre
en-dessous peut-&tre risque car h aussi, les contrairgs sont fortes, surtout
avec une peau de veau. Dans ce dernier cas, des tiges de 14 mnsagient
pas super ues et la plague d'agglonee devrait étre renforee a l'aide de
barres de netal. Comme le montre la photo de cette page, il fat utiliser
une pince pour maintenir les tiges, lorsque I'on engage le sage desecrous.
Dans le cas contraire, il est fort probable qu'elles tourneont.




0.0.5 Quelques cttails pratiques

Il est imperatif que la
partie de la chemiree du
jemke qui repose sur le sol
soit bien egulere. Un fat
qui serait positionre pas tes
droit risquerait de fausser
l'ajustage de I'ensemble. Un
coup de limea bois permet-
tra de recti er cette partie.
A Tlinverse, un fOt pas tes
ajuse sur sa partie haute
ne devrait pas poser trop de
probemes.

0.0.6 Contraintes

Toutes les peces de ce
montage sont soumises a
de tes fortes pressions. Par
exemple, cetecrou, qui tient
'une des quatre tiges sur
le dessous du socle, a pere-
te dans le bois, au moment
du tirage. Il faut imperative-
ment mettre ici une grosse et
solide rondelle de netal, ce
gue je n'avais pas fait. Dans
le méme ordre d'icee, il faut
aussi bien s0r mettre des rondelles entre lesecrous de sage de la plaque
superieure et la plaque elle-méme.




0.0.7 Peparation des plaques

Ici, on peut voir que
javais pevu au cdepart 8
tiges lekes, par pecaution.
C'est pourquoi il y a 8 trous
dans le socle. A l'usage, Il
s'awere que quatre sont su -
santes. Tout cependra de la
solidie de la plaque supe-
rieure et de lepaisseur de la
peau. Il faut bien mesurer et
tracer les emplacements des
trous. L'ensemble plaque du
bas et plaque du haut doit étre bien ajuse, sous peine d'egendrer des
contraintes inutiles. Les trous de la plague du haut, celle gi sera mobile,
doivent étre agrandisa 13 ou 14 mm, an de bien otter dans les tiges le-
ees et de ne pas entramer des contraintes, lors de la desnte de la plaque.
C'est la raison pour laquelle je peconise une neche de 13 m, avec laquelle
on pourraeventuellement agrandir les trous.

0.0.8 [Decoupe du trou

Ici, on remarque le tra-
cage pealable et la decoupe
du trou. Pour le trecage, on
pose le jemke a l'envers sur
le socle et on trace sur son
pourtour, au crayon. Il faut
ensuite eduire le cercle en
fonction du diametre exact
du fat. Il est conseilk d'aller
prudemment et de cecouper
plutét un cercle trop petit
gue trop grand. Trop grand,
c'est termire, tout esta refaire. Trop petit, on lime, jus qu'aux dimensions
actequates. Cetteetape esta ealiser avec le plus grandsoin. Le esultat nal
en cepend. Le cercle doit juste passer le long du fot du jendy sans plus.
L'iceal serait de prendre les mesures sur un fat nu, sans aeles et cordes.




0.0.9 [ecoupe du trou, suite

Sur cette photo et celle
de la page peedente, on
voit comment proeder an
de decouper un cercle dans
la plague. On perce des trous
rapproctes avec la perceuse.
Ensuite, on termine en posi-
tionnant la neche en biais,
comme le montre la photo
ci-dessous. Une scie sauteuse
serait bienvenue, mais avec
uneepaisseur de 4 cm, il faut
une scie puissante et une longue lame. De toute faon, la sciateuse devrait
étre interdite aux musiciens...

0.0.10 C'est prét!

Voia le travail termire
pour le cercle. Il reste main-
tenanta limer doucement les
bords, jusqua l'ajustage -
nal, pesente sur la photo
suivante. Ce plan de travalil,
trouve dans la rue, avait une
face recouverte de formica
imitation marbre. Beaucoup
déeclats ont case au moment
de la coupe. Lors des pre-
miers essais, cette plaque ne
s'est pas briee. J'envisage pourtant de la renforcera laide de barres en
netal.



0.0.11 Ajustage de I'ensemble

On peut presque dire que
cette partie est la plus cru-
ciale de toute la construction
de cette presse. Tous les jem-
kes n'ont pas la méme circon-
Erence et de plus, certains
d'entre eux ne sont pas par-
faitement circulaires. Il faut
ajuster exactement le trou,
en limant ce qu'il faut. A ce
stade se pose une question -
faut-il rabattre la peau sur
les fers, avant son schage? Cette fecon de proeder prage un certain
avantage dans le cas de notre montage. Le bord du jemte ceawvert, on
voit mieux la progression de la descente de la peau et on peufjwster en
conequence. Il faut se ne er de la perspective, sur cettephoto. On pour-
rait croire que le cercle est trop coupe sur le haut de la photo les cordes
apparaissant. Il n'en est rien, vu de dessus, tout est ajugt au millimetre.

0.0.12 Deuxeme passe

Le jeme aet rae, la
peau coupee sur les bords
et on e ectue une deuxeme
passe, an de rectier le ti-
rage, quietait un peu des-
equilibe. Il faut étre atten-
tifa cetequilibre, la plaque
ne permet pas de se rendre
compte de la progression de
la descente des fers de ten-
sion. On peut contrbler cette
descente en posant une egle
sur la plaque et en mesurant l'intervale entre la egle et lapeau. Toute di-
mension plus petite indiquera une descente excessivea cenhdroit. Les tiges
leees, vendues au netre, onteke coupeesa une dimen sion raisonnable. On
remarque aussi des traces de crayona papier sur la peau. Cesarques in-
diquent les parties qui doivent descendre plus que d'autresOn serrera les
ecrous sities du coe de ces marques.
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0.0.13 Les cordes se relachent

Sur cette photo, on voit
que, au fur eta mesure de la
descente des fers de tension,
les cordes se relachent. C'est
d'ailleurs le signe que tout se
passe normalement. C'est le
moment de egler d nitive-
ment le sort du fer du bas qui
se mets souvent en travers et
qui gene tant les maniaques
de l'estletique parfaite. Posi-
tionre correctementa ce mo-
ment, il ne bougera plus.

0.0.14 Tirage de la corde

On ne pourra echapper
au tirage de la corde qui s'est
relactee. Si on ne le fait pas,
I'ensemble remontera au mo-
ment du cemontage de la
plaque de tension. On pour-
rait croire qu'on est revenu
au meéme point qu'avec le
montage au béaton, et que -
nalement, tout ceci ne serta
rien. Il n'en est rien, le tirage
de cette corde est tes kger
et a pour seul but de bien la caler,

an qu'elle ne glisse pas. & baton que

I'on voit sur cette photo n'est  que poureviter de s'abra ser les mains avec
la drisse tes agressive. Il n'est méme pas recessaire wliliser une pinceetau,
gue I'on pourra remiser. Les doigts ou une simple pince univeelle su ront
et on peut s'aider des tiges leees comme appui pour tirer b corde.
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0.0.15 C'est termire!

Voik le candidat de cette
premere exgerience. C'est
termire, il va pouvoir jouer
de nouveau, depuis trois mois
gu'il attendait sa eparation.
J'ai mesue la tension de
la peau a l'accordeur elec-
tronique avant le ceserrage
de la presse et apes. Je
n'ai constat qu'une descente
d'un ou deux comas. C'est
pour ainsi dire insigni ant.

0.0.16 Une presse universelle

Je vais donner ici une
piste pour la ealisation
d'une presse pouvant s'adap-
ter a tous les dianetres de
jemkes. Je ne l'ai pas ea-
lie, n'en ayant pas besoin
pour le moment. Par conse-
quent, les photos montrent
un prototype mone avec des
tasseaux de bois, alors qu'il
faudrait en ealie utiliser
des fers en U d'une forte
epaisseur. On conserve toujours la plaque du dessus, ave@ skcoupe
circulaire, qu'il ne sera plus nee@ssaire d'ajuster aux dinensions exactes du
jemke. Comme le montre cette photo, on xe sur le dessous deal plaque des
fers en U (remplaes ici par des tasseaux en bois) d'une bomepaisseur.
Pour la photo de demonstration, on a clowe les tasseaux surla plaque.
Je parle de fers en U parce que leur con guration les empéchde plier,
contrairementa une plaque de netal plate.
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L'ajustement se fait en
posant le jemke a l'envers.
An de egler l'ajustement
des fers en U, il faut y decou-
per une fente d'environ 8 cm
de long, fente qui permettra
au fer de glisser le long de
deux vis »ees sur la plaque.
L'ajustement e ectwe, un
serrage solide maintiendra
ces fers en U. La pression
s'exercera maintenant sur
ces fers, et non plus sur la plaque. C'est la raison pour laglle ils doivent
étre cecoupes dans un maeriau solide. On voit aussi qu'une decoupe trop
grande du cercle de la plaque laisserait ces fers dans le vjdavec une
fragilisation certaine. Au vu des ces photos, on peut mainteant comprendre
que la decoupe de la plaque superieure de tension peut-&¢ d'une taille
guelconque. Il su t juste d'y laisser une ouverture, a n de p ouvoir surveiller
la tension de la peau.

A n de ealiser des essais
sans trop de bricolage, on
pourrait méme se servir de
chutes d'agglonee de 4 cm
depaisseur, en vue de rem-
placer les fers en U. Il su -
rait de les clouer ou les vis-
ser directement sur la plaque.
Ces plaques pourraient me-
surer plusieurs cm de large et
étre cecoupees a n de s'ajus-
tera l'arrondi du jemte. La
force d'appui serait alors mieux epartie. C'est & le min imum que l'on peut
faire avec ce montage, mais ceci permettrait de se faire la nrg avant de
passer aux joies de la cecoupe du netal.
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0.0.17 Conclusion

Ce montage peut bien sor etre utiliee pour le montage des peaux de
dunun. Méme si les tensions en jeux sont moindre, l'utilistion de cette
presse permettra de esoudre facilement le probeme desefs de dunun qui
se mettent en travers, au moment du tirage de la peau.

N'ayant pas voulu surcharger ce documentje n'ai pas donre les mille
et une astuces qui permettent de construire un mockle cene de celui-ci.
L'essentiel etant de ckcrire un prototype de base, parfatement operation-
nel, tes peu orereux et facile a construire, méme avec tes matriaux de
ecugeration. Chacun trouvera ses propores astuces, donla ealisation
tependra beaucoup de l'outillege et de la ma'trise de dierentes disciplines
(soudure, decoupe, enboutissage, etc). Cette presse n'tamatisera pas le
montage d'une peau de jemte. Il est peu probable qu'une madhe le fasse
un jour, la demande industrielle netant pas assez forte. Rar conequent,
vous devrez encore e ectuer les noeuds d'alouette, en ler @ netres de
corde dans ces noeuds et installer la peau sur le fOt. Si méarcette dernere
tache vous rebute, vous pouvez cep utiliser la presse par cette premere
pose de I'ensemble peau/fers de tension.

Puisse ce modeste montage epargner des luxations depaes ou des
tendinites aigeles.

Pierre Ponthus, le 22/12/2010.
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