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Introduction

Ce recueil d�ecrit dans le d�etail le montage d'une peau de jemb�e ou de
dunun. Pour le jemb�e, on s'est inspir�e d'un montage e�ectu �e en Afrique,
contrairement au dunun, pour lequel le montage a �et�e enti�erement r�ealis�e en
France. Vous avez l�a entre les mains un manuel de montage pour jemb�es et
dununs. Chaque chose �a sa place et en son temps. C'est pourquoi vous ne
trouverez dans ces pages ni la discographie des grands mâ�tres du jemb�e, ni
l'histoire de la musique mandingue ou celle de l'origine du jemb�e. De tr�es
nombreux sites sont d�edi�es �a la culture africaine et part iculi�erement �a celle
du jemb�e.

Ce recueil est distribu�e sous licence Creative Commons. Ilconvient de
pr�eciser ici que les termes de la licence Creative Commons se rapportant �a ce
recueil excluent, sauf autorisation de l'auteur, toute utilisation commerciale
(publication, par exemple). La copie �a titre priv�e est par contre autoris�ee.
Le contrat de cette licence est disponible �a :

http ://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/2.0/fr/

Ce recueil a �et�e enti�erement r�ealis�e avec du logiciel l ibre. TexLatex a
�et�e utilis�e pour la mise en page, Gimp pour retoucher les photos, vim pour
l'�ecriture du code TexLatex. Le syst�eme d'exploitation e st Linux Ubuntu
8.01.
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Premi�ere partie

Pr�eparation au montage
d'une peau
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Tout joueur de jemb�e est confront�e , un jour ou l'autre, au changement
de la peau de son instrument, ou plus rarement, de la peau d'undunun. Les
peaux ne sont pas �eternelles, elles cassent, au gr�e des conditions m�et�eorolo-
giques ou des chocs divers. C'est �a ce moment que le tapeur serend compte
que le jemb�e qu'il avait achet�e un bon prix va �nalement lui coûter cher.
Les magasins ou les monteurs ind�ependants qui changent lespeaux facturent
une r�eparation dans une fourchette qui va de 30 �a 70 euros. Ce tarif parait
�elev�e, au regard du prix d'achat d'un jemb�e. Pourtant, po ur avoir mont�e un
nombre certain de jemb�es, je puis vous assurer que ce tarif est justi��e. En
dehors de la quali�cation n�ecessaire, qui a un prix, monter un jemb�e est un
travail dur, p�enible et qui malm�ene les mains. Monter un je mb�e est �equi-
valent �a une journ�ee de travail sur un chantier. Et il y a aus si les risques de
casse, qui obligent �a tout recommencer. Ne vous faites pas d'illusions, ce tra-
vail ne s'apprend qu'en le faisant. Il y a un certain nombre der�egles connues,
qu'il faut respecter, mais il s'agit d'un travail artisanal . Comme r�eparer des
chaussures ou faire de la plomberie, ces gestes ne peuvent s'apprendre que
� sur le tas � . Vous voil�a pr�evenus, mais cela ne doit pas vous empêcherde
connâ�tre les nombreux trucs et astuces sans lesquels toute force physique
ou bonne volont�e tomberont �a l'eau.

0.0.1 Les peaux

�A elles seules, les peaux destin�ees au montaged'un jemb�e ou d'un du-
nun pourraient presque remplir un ouvrage, tant le sujet estcomplexe. On
trouve des peaux en vente en France, il faut e�ectuer une recherche sur in-
ternet (voir les liens en �n d'ouvrage). On trouve des peaux ras�ees ou non.
Les peaux ras�ees pr�esentent un �enorme avantage pour le monteur, qui ne
prendra pas de risques avec son rasoir et gagnera beaucoup detemps. Ce-
pendant, certaines peaux sont ras�ees avec un produit chimique, qui en alt�ere
la qualit�e et les fragilise. Il est par cons�equent pr�ef�e rable d'acheter des peaux
non ras�ees. Il faut ensuite bien inspecter ces peaux �a contre jour, ou face �a
une lumi�ere forte. Il s'agit de d�eceler les petits trous ou les traces d'outils
coupants. �Evidemment, si vous commandez par correspondance, vous n'avez
pas cette possibilit�e. Ne vous inqui�etez pas du pliage de la peau, lorsqu'elle
aura tremp�e dans l'eau plusieurs heures, ces pliures auront disparu.

G�en�eralement, on utilise des peaux de cabri pour les jemb�es. On peut
aussi utiliser des peaux de ch�evre, plus �epaisses que les peaux de cabri. Les
dununs sont mont�es avec des peaux de vache, except�e le dunun solo, mont�e
lui aussi avec une peau de jemb�e.On monte aussi des jemb�es avec des peaux
de vache (ou de veau). Ah, les fameuses peaux de veau, qui font tant saliver,
même en Afrique. Les peaux de veau sont tr�es solides, comparativement aux
peaux de cabri. On peut les tendre beaucoup plus fort sur les jemb�es et leur
son est puissant. Elles ne cassent pas facilement. Voil�a pour leurs qualit�es.
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Le fût du jemb�e qui recevra une peau de veau doit quand mêmêetre un
peu solide, les contraintes �etant plus fortes. Dans le même ordre d'id�ee, il
est pr�ef�erable d'utiliser de la corde plus �epaisse (6 mm) et de bons fers de
tension. Les peaux de veau sont tr�es agressives pour les mains, même les
mains des tapeurs africains. Mamoutou a eu longtemps une peau de veau
sur son jemb�e solo. Il attendait avec impatience qu'elle casse, tant il avait
mal aux mains ! Quand elle a en�n cass�e, il a mis une peau de cabri. Six mois
plus tard, il a remis une peau de veau. Vous aurez compris, mettre une peau
de veau sur son jemb�e, c'est un peu comme abuser d'un bon plat. Lorsqu'on
est malade, on dit plus jamais. Six mois plus tard, on recommence, parce
qu'on a oubli�e que �ca rendait malade. En Europe, les peaux de veau font
fantasmer les tapeurs. Certains pensent qu'ils vont compenser leur faible
frappe avec une peau de tr�es haute qualit�e. En un mot, les peaux de veau, il
faut les m�eriter. Elles sont au jemb�e ce que sont les microsShure aux petites
chanteuses de la t�el�evision. Chanteuses qui, de toute fa�con, �eructent en play
back.

0.0.2 Avant goût. . .

A�n de vous mettre l'eau
�a la bouche, voici l'objet du
d�esir. L'�epaisseur ne laisse au-
cun doute, il s'agit bien d'une
peau de vache, la même que
celle qui servira plus loin pour
le montage des dununs. J'ai
utilis�e une chute, ce qui ex-
plique la dimension limite de
la peau, vers le côt�e droit. Elle
ne glissera cependant pas au
tirage. Si �ca vous tente, mon-
tez une peau de vache sur votre jemb�e. Apr�es deux heures de jeu sur ce jemb�e,
j'avais les mains en feu. Cependant, tous les tapeurs n'ont pas la même tex-
ture de mains, certains vont moins sou�rir que d'autres. Et n'allez pas me
raconter que vous avez des mains de tapeurs africains, eux aussi sou�rent
avec ces peaux. Franchement, en Europe, nous n'avons pas besoin de monter
des peaux de vache sur nos jemb�es. Pour obtenir un bon son avec ces peaux,
il faut taper fort, alors que dans nos salles, nous devons souvent baisser le
niveau sonore. Les jemb�es mont�es avec ces peaux sont r�eserv�es aux solistes,
les basses ne sont pas rondes, ce qui n'est pas avantageux si l'on joue seul.
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0.0.3 Outils n�ecessaires au montage d'une peau

Sur cette photo, on re-
marque le bâton qui servira
au tirage du cordage. Un
manche de pioche convient
parfaitement. Le briquet ser-
vira �a brûler l'extr�emit�e des
cordes en nylon et le rasoir
pour le rasage de la peau.
La pince �etau, ou pince auto-
bloquante, est indispensable
au moment de la tension �-
nale. La grosse masse rem-
place le pilon, utilis�e habituellement pour taper les fersde tension au moment
du tirage du jemb�e ou du dunun. En�n, une paire de ciseaux servira �a couper
les exc�edents de peau. Un tournevis sera parfois utile pouren�ler les cordes
dans les passants, ou pour d�efaire un n�ud trop serr�e.

0.0.4 Mod�ele de rasoir �a utiliser

Voici le mod�ele de rasoir
qu'il faut utiliser pour raser
une peau frâ�chement mon-
t�ee. La marque importe peu,
mais le guide de protection
que l'on trouve sur tous les
rasoirs doit être ôt�e, d'une
fa�con ou d'une autre. Ce
guide prot�ege habituellement
la peau humaine lorsque l'on
se rase. Si on le laisse en
place, il empêchera la lame
de couper les poils au plus pr�es de la peau du jemb�e. Il devient di�cile
de trouver ces rasoirs dans le commerce. En r�egle g�en�erale, il faut être tr�es
prudent avec la manipulation des lames de rasoir. Les gestesdoivent être
mesur�es. Si l'on tient la lame �a la main, il faut la courber l �eg�erement sous
une pression des doigts. Si l'on utilise le rasoir, sa position doit être par-
faitement horizontale par rapport �a la peau. La moindre inclinaison peut
occasionner une entaille. Il est tr�es rageant de couper unepeau, alors que
tout le travail a �et�e e�ectu�e.
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0.0.5 Quelques particularit�es sur les peaux

En Afrique lorsqu'on cassela peau de son jemb�e, on se rend �a l'abattoir
et on ach�ete un peau de cabri frâ�chement tu�e. S'il n'y a pas de peaux
disponibles sur le moment, on revient le lendemain. On montealors cette
peau sans d�elais. N'ayant pas eu le temps de s�echer, il est inutile de la
d�etremper dans l'eau plusieurs heures. Cette peau, gorg�ee de l'humidit�e de
l'animal, a encore toute son �elasticit�e, elle ne s'est pasr�etract�ee. On la lave
simplement dans l'eau, a�n d'enlever la terre ou le sang qu'elle contient.
On a l�a une peau de qualit�e optimale, que l'on pourra tendre au maximum,
sans risque de casse. En contrepartie, le s�echage devra se faire d'autant plus
rapidement que le taux d'humidit�e de cette peau est �elev�e. Avec le soleil de
plomb des tropiques, on a g�en�eralement pas de probl�eme dece côt�e mais
parfois, on doit positionner le jemb�e en cours de s�echage pr�es du feu. Voil�a,
c'est a seule grande di��erence avec le changement d'une peau en Europe.
Si vous avez acc�es �a un abattoir, vous pouvez vous retrouver dans la même
situation qu'en Afrique. En Europe, les choses sont di��erentes. Même si l'on
ram�ene une peau d'Afrique, elle aura eu le temps de s�echer pendant le voyage
et on ne sera d�ej�a plus dans les conditions optimales d�ecrites plus haut. La
situation est souvent pire. En e�et, les peaux sont parfois stock�ees plusieurs
semaines, voire plusieurs mois avant leur pose. On doit alors les d�etremper
quelques heures dans l'eau froide et les �etirer avant de lesposer. S'il s'agit
de peau de vache pour dunun, une nuit de trempage ne sera pas unluxe.
Le risque de casse d'une peau qui a s�ech�e plusieurs mois estplus important.
Il faut aussi compter avec les insectes qui auront r�esist�e�a l'insecticide et
auront fait des petits trous, presque invisibles. La plupart des personnes qui
lisent ce recueil vont changer une peau en Europe. Laissons par cons�equent
les particularit�es africaines de côt�e et penchons-nous sur notre probl�eme.
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0.0.6 Les fers de tension

Voil�a des objets qui
posent beaucoup de pro-
bl�emes. Trop larges, trop
�etroits, trop �ns ou rouill�es,
ils sont la cause de nombreux
d�eboires. Sans compter que
leur manipulation n'est
pas de tout repos pour les
doigts. On h�erite des fers �a
l'achat du jemb�e et si l'on
ne poss�ede pas l'outillage
ad�equat, on les garde jusqu'�a
que le jemb�e ait termin�e sa carri�ere.

Fabriqu�es �a partir de fers pour b�eton arm�es, leur diam�e tre habituel est
de 7 mm. Pour des petits jemb�es d'enfants ou des tout petits dununs, le
diam�etre peut être plus faible. Pour les jemb�es ordinaires, le diam�etre ne
devrait pas être en dessous de 6 mm. Il est possible de passer�a 8 mm, mais
le poids s'en ressent. Dans le cas tr�es d�efavorable de ferstrop �ns, il faut
multiplier de nombre de n�uds de tension, a�n d'�eviter le pl iage du fer.

Id�ealement, les fers de tensionsup�erieurs devraient être ajust�es au plus
pr�es du fût, de fa�con �a ce que leur descente soit di�cile, au moment du
tirage de la peau. Plus serr�es il seront, meilleur sera le son, avec le moins
possible d'harmoniques gênantes. Pourtant, on trouve souvent des jemb�es
avec des fers trop larges. La raison est qu'il est dangereux,pour un fût
non encore sec, de monter la peau avec des fers tr�es serr�es,le fût risque
de se d�eformer ou pire, d'�eclater. C'est pourquoi lors du premier montage
et alors que le fût n'est g�en�eralement pas encore sec, on taille les fers un
peu lâche. Six mois ou un an apr�es, lorsque le bois est sec, vous voulez
r�etr�ecir ces fers qui produisent des harmoniques. Vous vous retrouvez
devant du m�etal que la scie �a main entaille di�cilement et q u'il faudra
souder �a l'arc. On peut les couper au disque �a meuler, mais attention �a
vos yeux, portez des lunettes de protection et attention �a vos pr�ecieux
doigts de tapeur ! Il s'agit aussi de bien calculer la coupe. Pour le fer qui
assure la tension (celui sur lequel sont nou�es les n�uds) il faut penser �a
laisser entre les fers et le fût un espace correspondant �a deux �epaisseurs
de peau plus une �epaisseur de corde. Ceci, sur toute la circonf�erence du
fût. Maintenant que vos fers sont coup�es �a la bonne dimension, il va falloir
les souder. Savez-vous souder �a l'arc ? Avez-vous une prise decourant
su�samment forte pour y brancher une station de soudage ? Pensez-vous �a
louer un poste �a souder (environ 50 euros pour deux jours). Franchement,
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dirigez-vous vers un garage ou un atelier de m�ecanique. En n�egociant un
peu et en vous faisant passer pour un artiste (ce que vous êtes), vous vous
en tirerez pour 10 ou 12 euros, et la soudure sera bien faite. La soudure
e�ectu�ee, faites une derni�ere v�eri�cation de la dimensi on, frappez les fers au
marteau sur une surface dure et plate, a�n de les redresser. V�eri�ez aussi
la r�egularit�e du cercle. Corrigez-la, s'il le faut, toujou rs avec le marteau.
Vous allez maintenant passer une ou deux couches de peintureanti-
rouille ou de laque sur ces fers. Brossez-les avant de les peindre. Je d�efends
cette option peinture, mais si vous voulez enrober ces fers de tissus, faites-le.

Voil�a, c'est tout pour ces fers. Celui du bas n'a g�en�eralement pas �a
être retouch�e. De plus, sa recti�cation et sa soudure devront se faire sur le
jemb�e, ce qui n'est pas facile.

On l'a vu plus haut, les fers doivent êtres ajust�es au plus pr�es du fût et
le nombre de n�uds devrait être maximum. Ceci garanti un bon son, sans
harmoniques d�esagr�eables. Pourtant, on trouve dans le commerce des jemb�es
aux fers tr�es bien ajust�es, avec un nombre cons�equent de n�uds mais dont
le son fait 
op. Il ne faut pas chercher plus loin la cause, il s'agit d'un fût
de pi�etre qualit�e. Un jemb�e est un tout, si l'un des �el�em ents est de mauvaise
qualit�e, le son n'est pas bon.
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0.0.7 S�echage des fers apr�es peinture

Les fers ont �et�e soud�es et
peints, ils s�echent. Pour la
laque, il faut attendre trois
ou quatre jours, qu'elle ne
colle plus. Si on trouve ce
temps un peu long, il existe
de la peinture antirouille qui
s�eche rapidement.

0.0.8 Voici deux autres fers coup�es

Ceux-ci sont coup�es, mais
pas encore soud�es. On voit
que quelques n�uds ont �et�e
retir�es. Si le soudeur est
adroit, il n'y a pas �a craindre
un chau�age excessif de la
corde. La soudure ex�ecut�ee, il
su�ra d'e�ectuer le bouclage
des n�uds. Vous devez sur-
veiller attentivement le tra-
vail du soudeur, a�n qu'il res-
pecte vos dimensions et ne
rajoute pas quelques millim�etres. Le mieux est de pr�eparer le travail, en
pliant les deux parties �a souder, jusqu'�a qu'elles se touchent naturellement.
Un biseautage des parties �a souder facilitera encore la soudure.
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0.0.9 Le tissu de protection

On voit tr�es souvent du tissu sur le fer de tension sup�erieur, celui qui
supporte les n�uds et tire la peau vers le bas. Hormis le côt�e esth�etique
procur�e, il semblerait que ce tissu soit aussi destin�e �a pr�evenir le contact
entre la peau humide et le fer de tension. On �eviterait ainsique l'humidit�e
de la peau entrâ�ne la rouille du fer, et ainsi le pourrissement de la peau.
Soit, mais il faudrait aussi poser du tissu sur le deuxi�eme fer. Enferm�e sous la
peau, ce fer est encore plus sensible �a la rouille. Personnellement, je pr�ef�ere
passer une ou deux couches d'antirouille ou de laque sur les deux fers. On
�evite ainsi le tissu interm�ediaire, qui lui aussi s'imbib e d'eau et participe au
processus de rouille du fer de tension. Il est pr�ef�erable de tout faire pour
s�echer rapidement la peau, apr�es le montage. Plus rapide sera le s�echage,
moins le risque sera grand de voir la rouille s'installer. Quand on change
souvent la peau de son jemb�e, comme en Afrique, le tissu est inutile, les fers
n'ont pas le temps de rouiller.

0.0.10 Les n�uds sur les fers de tension

Sur cette photo, on voit
les n�uds d'un des gros
cercles, pas encore coup�e
�a la dimension. Les nou-
veaux n�uds sont confec-
tionn�es entre les anciens.
Cette astuce vous aidera, si
vous d�ecidez de changer les
n�uds d'un cercle qui en
est d�ej�a �equip�e correctement.
De cette fa�con, vous n'aurez
pas �a faire de savants calculs
pour tomber juste �a l'arriv�ee. Le tour termin�e, il rester a juste �a �eliminer
les anciens n�uds. Si vous partez d'un fer nu, ce qui est assezrare, il vous
faudra auparavant tracer des rep�eres �a la craie sur toute la circonf�erence du
fer, a�n d'avoir un cordage �equilibr�e. Attention, la conf ection des n�uds sur
un fer de 34 cm de diam�etre � mange � beaucoup de corde. Normalement, il
faut compter 4 m sur un fer de cette dimension, mais il est plusprudent de
r�eserver 5 m. La meilleure solution consiste �a utiliser une grande longueur
de corde, sans la couper. On commence le premier n�ud comme lemontre
la photo de la section 0.1.9. Ensuite, on enroule toute la corde restante a�n
d'en faire une pelote. C'est cet amas de corde que vous passerez dans les
boucles des n�uds, au moment de leur confection. De cette fa�con, vous ferez
d'une pierre deux coups. Vous �eviterez de couper trop de corde, ce qui serait
du gaspillage, ou d'en couper trop peu, ce qui obligerait �a tout recommencer.
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0.0.11 Comment ex�ecuter les n�uds sur les fers

Ici, on voit le d�epart des
n�uds sur le cercle de ten-
sion. On va partir �a droite,
mais le sens n'a aucune
importance. Comme pr�ecis�e
plus haut, il n'est pas fa-
cile de r�ealiser un nombre de
n�uds d�etermin�es et d'arri-
ver juste, lorsque le bouclage
du cercle est termin�e. Cette
confection est une �etape im-
portante, les n�uds sur les
fers resteront pr�esents pendant des ann�ees. Il serait dommage de mal les
�equilibrer. Prenez du temps pour cette �etape, plus qu'il n 'en faut. Comptez
bien le nombre de n�uds du fer du haut, qui doit être le même que ceux du
fer du bas. �Equilibrez, d�efaites quelques n�uds, vous n'ab̂�merez rien, si ce
n'est un peu vos mains.

0.0.12 Comment ne pas gaspiller de corde

On voit bien ici la pe-
lote de corde, que l'on pas-
sera dans les boucles. Cette
fois, on part sur la gauche.
Cette pelote de corde mesure
30 m. Lorsque tous les n�uds
auront �et�e ex�ecut�es, il su�ra
de couper la corde. La par-
tie qui fait le pont entre deux
n�uds doit être bien tendue.
Elle sera en e�et tr�es sollici-
t�ee lors du tirage de la peau
et des grandes boucles sont disgracieuses, surtout si ellessont in�egales. Ces
n�uds sur les fers doivent aussi être bien serr�es. Lorsqu'on a fait le tour du
fer, le dernier n�ud sera coll�e contre le premier, celui du d�epart.
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0.0.13 Gros plan sur le n�ud d'alouette

Certains jemb�e ou du-
nuns sont r�ealis�es avec une
corde plus �ne pour les
n�uds du cerclage. C'est ce
que j'ai fait sur le petit ken-
keni, tout simplement parce
que j'avais taill�e trop juste les
fers de tension. En r�eduisant
le diam�etre de la corde, je
gagnais quelques millim�etres
pr�ecieux. En r�egle g�en�erale, il
vaut mieux r�ealiser les n�uds
sur les cerclages avec de la corde du même diam�etre que l'ensemble. Il faut
soigner ces n�uds, et ne pas h�esiter �a les changer s'ils sont r�ealis�es avec une
corde qui a vieilli. Si l'un d'entre eux casse, il faudra recommencer depuis le
d�ebut, �a moins de bricoler.

0.0.14 Les n�uds sont termin�es

Il y a en tout 30 n�uds ,
ce qui fait 29 passages, les
deux derniers n�uds �etant
coll�es l'un contre l'autre. On
remarque sur cette photo que
l'�equilibrage n'est pas par-
fait. Le n�uds se resserrent
vers la gauche, en haut. Je
n'ai pas eu le courage de tout
recommencer. Faites ce que
je dis, mais pas ce que je
fais. . . On a int�erêt, si le cor-
dage est de mauvaise qualit�e, �a pro�ter du changement de peau pour le
renouveler. Pour la confection des n�uds sur les fers, il faut aussi utiliser de
la drisse pr�e-�etir�ee de 5 mm de diam�etre. Pour un jemb�e d 'un diam�etre de 31
cm et �equip�e de 28 passants, il faudra environ 20 m de corde.Si l'on change
aussi le cordage des fers de tension, il faudra ajouter 4 m parcerclage, ce
qui nous donne 28 m de corde. On pensera aussi �a acheter 4 m de lani�ere,
a�n de pouvoir jouer debout. On prendra le mod�ele le plus large possible,
a�n de m�enager ses �epaules.
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0.0.15 Le fût du jemb�e

On aborde l�a sans doute
la partie la plus importante
du jemb�e, et la plus d�elicate �a
appr�ehender. Id�ealement, un
fût en bois rouge, lourd et
�epais est un gage de qua-
lit�e, mais rien n'est simple. Il
m'est arriv�e de monter, sans
conviction, une peau sur un
jemb�e au fût l�eger et peu
�epais et d'avoir une surprise
agr�eable. Il existe une multi-
tude d'essences de bois de jemb�es et chacune a ses qualit�espropres, et ses
d�efauts. Certains bois vont donner de meilleurs r�esultats en int�erieur qu'en
ext�erieur. Il y a cependant trop d'�el�ements qui entrent e n jeu dans le son
d'un jemb�e pour esp�erer cr�eer des classi�cations. Si vous achetez un fût en
Afrique, faites vous accompagner par un tapeur traditionnel chez le fabri-
quant de la ville. N'allez surtout pas au march�e, chercher un jemb�e de tou-
riste. Si vous achetez dans un magasin en Europe, allez-y avecun bon tapeur
et demandez lui d'essayer tous les jemb�es du magasin. Gardez en m�emoire
que si le jemb�e ne sonne pas, la peau peut être en cause. En r�egle g�en�erale,
le poids du fût est quand même une bonne indication. Si l'ontrouve parfois
des jemb�es l�egers avec un bon son, quasiment tous ceux qui sont mauvais
sont en bois l�eger.

Un jeudi, jour de mariages �a Bouak�e
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0.0.16 Variation sur les n�uds

La photo ci-contre
montre le n�ud de pê-
cheur, encore appel�e n�ud
d'about. On l'ex�ecute en
imbriquant deux n�uds
simples entre eux. Il sert
�a abouter deux cordes en-
semble. Attention au sens
des boucles, elles doivent
s'embô�ter parfaitement.
Ce n�ud est utile pour ral-
longer une corde de tension
trop courte, par exemple.
Il peut aussi servir pour la
petite boucle dans laquelle
on en�lera la lani�ere utilis�ee pour jouer debout. Les Afri cains ne semblent
pas l'avoir adopt�e et doutent. On peut cependant le recommander, il est
facile �a ex�ecuter et il ne glisse pas. Il est relativement peu encombrant, ce
qui est un avantage pour l'introduire dans les passants. Il est tr�es solide et
je n'en ai jamais vu un lâcher ou se d�etendre. Par contre, utilis�e avec des
cordes de diam�etre di��erents, il perd de sa force. Tous les n�uds doivent
être ex�ecut�es en laissant le ou les brins libres assez longs (pas comme sur la
photo !) Dans ce domaine, il ne faut pas être �econome.

C'est la même famille. . .
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N�ud Ontario, et ses quatre �etapes de fabrication.

C'est mon pr�ef�er�e , il
servira pour le n�ud de d�e-
part de la corde de ten-
sion. Il est tr�es esth�etique
et a la particularit�e de
voir son brin libre pointer
vers la boucle. Il est auto-
bloquant, il ne bougera pas.
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Voici la boucle simple

Au vu de sa simpli-
cit�e de mise en �uvre , il
est inutile de pr�esenter ses
�etapes de fabrication. Ceux
qui n'ont pas con�ance
en leurs n�uds pourront
couper l'extr�emit�e du brin
libre �a un centim�etre, brû-
ler cette extr�emit�e au bri-
quet et l'aplatir pendant
que le nylon est encore
chaud. Un n�ud bien fait
ne devrait cependant pas
b�en�e�cier de cet arti�ce.
Ex�ecuter un n�ud douteux et compter sur l'amas de nylon brû l�e pour l'ar-
rêter est risqu�e. Chau��e, le nylon devient tr�es dur et ca ssant. Cet arrêt de
fortune peut lâcher d'un coup, sous une forte tension. Attention �a vos doigts,
le nylon chau��e est tr�es agressif.

Il est l�a !
Route Abidjan Bouak�e, juillet 2006

22



Deuxi�eme partie

Montage d'une peau
de jemb�e
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0.0.17 Pr�eparation de la peau

Si la peau est s�eche, il
est n�ecessaire de la d�etrem-
per dans un seau d'eau, au
moins plusieurs heures. Il
faudra aussi l'�etirer, en la
bloquant sous un pied et en
tirant sur les quatre coins.
Apr�es l'avoir bross�e et es-
sor�e, on v�eri�e qu'elle n'est
pas trou�ee. Ensuite, on la
pose sur le fût du jemb�e,
qui fournit un bon gabarit.
Au ciseau ou �a l'aide d'un
couteau, on coupe cette
peau, a�n qu'elle pende d'environ 8 �a 10 cm. �A l'aide d'un couteau, d'un
ciseau ou mieux, d'un emporte pi�ece, on perce des trous sur tout le pourtour
de cette peau. Ces trous, su�sants pour laisser le passage d'une cordelette,
sont perc�es �a au moins 3 cm du bord de la peau et espac�es chacun d'environ
4 cm. L'emporte pi�ece permet de percer des trous ronds, moins sensibles �a la
d�echirure. C'est le moment de poser sur cette peau le fer inf�erieur de tension.
On en�le ensuite la cordelette, d'environ 1 m de longueur, dans les trous de
la peau, un passage dessus, un passage dessous. L'une des extr�emit�es de la
cordelette est arrêt�ee avec un gros n�ud. Comme il se doit, l'�echine de la
bête a �et�e plac�ee au centre du cerclage, c'est indispensable pour obtenir un
son correct.

Katiola, Côte d'Ivoire, avril 2006
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0.0.18 Serrage de la peau sur le fer

On a tir�e sur la cor-
delette, ce qui a ramen�e
les bords de la peau au
centre. Cette peau com-
mence ainsi �a se tendre.
Pour parfaire cette tension,
on croise la corde de nom-
breuses fois. Quand une
pression du doigt sur l'en-
vers de la peau la plie l�eg�e-
rement, la tension est satis-
faisante. Un n�ud d'arrêt
termine cette pr�eparation.
Dans certains cas, suivant
l'�epaisseur ou la qualit�e de la peau, les trous perc�es peuvent s'agrandir et
se d�echirer jusqu'au bord. Il faut alors op�erer doucement, en allant chercher
une attache sur un autre côt�e de la peau. Plus le diam�etre de la cordelette
sera gros, moins elle d�echirera la peau.

0.0.19 Inspection avant montage

On obtient une sorte de
galette, que l'on peut ins-
pecter sous tous ses angles,
avant de la poser. C'est le
moment d'enlever les pe-
tites traces de gras, sur la
peau. En e�et, ces traces,
s�ech�ees, risquent de pro-
duire des vibrations para-
sites dans le son. Prenez
garde de ne pas faire s�echer
au soleil cette galette pen-
dant deux jours. Elle serait
trop tendue, vous ne pour-
riez plus descendre les fers
de tension. Il faut la poser sans attendre sur le fût du jemb�e et passer �a
l'�etape suivante.
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0.0.20 Pose sur le jemb�e

Apr�es avoir d�epos�e l'en-
semble peau plus fer inf�e-
rieur sur le fût du jemb�e, on
pose le fer de tension sup�e-
rieur, celui �equip�e d'un cor-
dage. Sur cette photo, on
remarque que l'on a chang�e
de jemb�e, mais la proc�edure
reste identique. Ce jour, il
y avait en e�et deux jem-
b�es en construction, ce qui
explique le passage de l'un
�a l'autre. On remarquera
aussi que l'un des jemb�es
est mont�e avec de la corde nylon noire, trouv�ee en Afrique.Le second est
mont�e avec de la drisse pr�e-�etir�ee, ramen�ee d'Europe. La drisse pr�e-�etir�ee
est de meilleure qualit�e, elle ne s'�etend pratiquement pas dans le temps. Elle
est par contre beaucoup plus violente pour les mains du monteur.

0.0.21 D�ebut du la�cage

Commence alors le pas-
sage de la cordedans les
passants du haut et du bas.
Ici, on voit clairement le
n�ud de d�epart. Le la�cage
va partir vers la droite,
mais il pourrait aussi par-
tir vers la gauche. Il faut
être attentif �a cette op�e-
ration. Sauter un passant
est facile, surtout si l'on est
distrait par l'assistance. Si
l'on d�ecouvre une telle er-
reur, même en �n de la�cage,
il faut tout recommencer.
Un passant oubli�e d�es�equilibrera fortement la tension et vos amis ne man-
queront pas de vous faire remarquer cette erreur, �a chaque sortie en public
de votre jemb�e.
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0.0.22 Passage de la corde

Passage de la corde
de tension dans le cercle
du bas. Un petit outil
pointu (un tournevis) per-
met d'agrandir les passants
du cerclage du bas, a�n d'y
passer la corde plus ais�e-
ment. A�n de m�enager son
dos, il est pr�ef�erable d'ef-
fectuer cette op�eration as-
sis pr�es du jemb�e. On re-
marque ici la corde nylon
jaune. Il faut être prudent
�a l'achat d'une corde et de-
mander conseil �a un vrai professionnel. Drisse est un nom g�en�erique qui ne
signi�e pas forc�ement une corde adapt�ee au montage d'un jemb�e. Il est vive-
ment conseill�e de changer aussi les passants des deux cerclages. La drisse est
tr�es puissante et abrasive, elle risque de d�et�eriorer la corde de moins bonne
qualit�e.

0.0.23 Le la�cage continue

Le la�cage continue. No-
tons que la pr�esence de
deux personnes n'est pas
n�ecessaire pour monter un
jemb�e. Lorsqu'on aura fait
le tour du jemb�e avec la
corde, il sera temps de bien
centrer l'ensemble peau et
fers de tension, par rapport
au fût. C'est aussi �a ce mo-
ment que l'on ajuste la ver-
ticalit�e de la corde de ten-
sion. Il est en e�et possible
que celle-ci se soit un peu
positionn�ee en biais. Pour
recti�er l'ensemble, il su�t de faire ex�ecuter une l�eg�er e rotation soit au
fers sup�erieurs, soit au fer inf�erieur. Cette op�eration deviendra tr�es di�cile
apr�es la premi�ere tension de la corde.
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0.0.24 Premi�ere tension de la peau

Le la�cage est termin�e,
on commence la premi�ere
tension. �A ce stade, la
contrainte est faible et on
peut encore utiliser les
mains nues. Remarque im-
portante, la cordelette qui
maintient la peau tendue
sur le fer est toujours en
place pour cette premi�ere
tension. Si le fer ne veut pas
descendre, il se peut que
cette cordelette soit un peu
trop tendue. On la desser-
rera alors, a�n de lib�erer la peau. On tirera la corde de tension verticale sur
tout le pourtour du jemb�e, d'une fa�con r�eguli�ere, a�n de bien �equilibrer la
descente des fers de tension. L'op�eration sera renouvel�ee une ou deux fois.
On s'arrêtera lorsque le fer sup�erieur sera descendu d'environ l'�epaisseur
d'un pouce de la main (pouce �a plat). Si la descente des fers est in�egale, il
faut la recti�er en tirant plus fort sur les cordes situ�ees �a cet endroit, tout
en tapant le fer avec un pilon. �A d�efaut de pilon, une grosse masse �a manche
court pourra faire l'a�aire. Attention aux gestes maladroi ts, il faut taper sur
le fer, pas sur le bord de la peau ! Si l'on ne se sent pas sûr de ses gestes, il
est pr�ef�erable de positionner un morceau de fer ou de bois dur sur le cerclage
et de taper avec la masse sur cette cale interm�ediaire.

Jemb�es tarala so (Les jemb�es s'en vont)
Katiola, avril 2006
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0.0.25 Pr�eparation du rasage

La premi�ere tension est
termin�ee . On doit enlever
la cordelette qui tend la
peau sur le fer. En ef-
fet, lors du tirage d�e�nitif,
cette cordelette empêche-
rait la peau de descendre.
De plus, on va raser les
poils avant la tension d�e-
�nitive, il faut par cons�e-
quent d�egager toute la sur-
face de cette peau. On ne
le sait pas encore, mais ce
jemb�e aura un son sec et as-
sez aigu, bien qu'il s'agisse d'un jemb�e d'accompagnement. La surprise est
toujours au rendez-vous, lorsque l'on change une peau. En r�egle g�en�erale,
les peaux �epaisses donnent un son plus grave et plus chaud. Les peaux �nes
donnent plutôt un son sec et aigu. La forme du fût in
uence aussi sur le
r�esultat sonore.

Fi�e, Bouak�e août 2005
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0.0.26 Rasage de la peau

On a coup�e l'exc�edent
de peau, qui a �et�e rabat-
tue sur les bords ext�erieurs
du jemb�e. Le rasage de la
peau, encore humide, peut
commencer. Il peut se faire
�a la lame de rasoir, tenue
�a la main. Cette op�eration
est d�elicate et demande du
doigt�e. On peut aussi utili-
ser, la vid�eo le montre, un
rasoir �a main, du mod�ele
qui permet d'y ins�erer une
lame �a double tranchant.
Sur ce mod�ele de rasoir, il est n�ecessaire d'ôter le guidede protection si-
tu�e sous la lame. L'utilisation de cet outil permet un rasage tr�es rapide, en
quelques passes. Cette m�ethode est cependant tr�es d�elicate et dangereuse.
La moindre mauvaise inclinaison du rasoir entaille la peau.On ex�ecute l�a
la partie la plus d�elicate du montage de la peau. Quatre gestes lents et pr�e-
cis valent mieux qu'un seul brusque et maladroit. Il est rageant d'entailler
une peau, alors que tout le travail de la�cage et de pr�eparation a �et�e fait.
Les peaux ras�ees avec du produit sont �a proscrire, le son est alt�er�e et elles
sont a�aiblies par le traitement. Pour le premier rasage grossier, on peut
aussi utiliser une tondeuse �electrique. Avec cet outil, l'�elimination des poils
est tr�es rapide et sans risques. Il faut cependant savoir que la lame de la
tondeuse va sou�rir, les poils de ch�evre sont durs.

G�eant, Bouak�e, juillet 2005
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0.0.27 D�ecoupage de l'exc�edent de peau

Le rasage termin�e, on
rabat de nouveau la peau
vers l'int�erieur, a�n qu'elle
s�eche dans cette position.
Notons que certains ta-
peurs souhaitent que cette
peau se rabatte �a l'ext�e-
rieur, poils apparents, a�n
de recouvrir les fers de ten-
sion. Cette m�ethode pr�e-
sente une esth�etique dif-
f�erente, qui peut plaire.
Cette �epaisseur de peau
peut aussi amortir le choc
du pouce du tapeur contre le fer de tension sup�erieur. C'esten tous cas �a
ce moment qu'il faut d�ecider du sens. La peau s�ech�ee, il sera di�cile de lui
faire prendre une autre forme.

0.0.28 S�echage du jemb�e au soleil

On d�epose le jemb�e au
soleil. Il restera l�a pendant
deux jours. Personne ne le
volera. La nuit, on le rentre
quand même, bien qu'en
Afrique, on ne connaisse
pas d'histoires de jemb�es
vol�es. Pro�tons de cette
pause pour recommander
de jeter, au plus tôt et dans
un sac ferm�e, les restes de
peau d�ecoup�ee. Mouill�ee,
une peau attire les mouches
et de plus, elle sent fort.
Quand �a l'ancienne peau,
souvent cass�ee au niveau des cerclages, elle peut encore servir �a r�eparer
un bongo, �a fabriquer un n'goni ou un petit instrument pour e nfant.
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0.0.29 Le s�echage continue

Son fr�ere l'a rejoint . Ce-
lui de gauche partira en
France, L'autre restera au
pays. C'est la raison pour
laquelle la corde de moins
bonne qualit�e a �et�e po-
s�ee sur le premier. On
ne trouve pas de drisse,
ici. Nous sommes le 28
d�ecembre 2005 �a Bouak�e,
l'harmattan n'a pas com-
menc�e et il fait un soleil
de plomb. Deux jours se-
ront su�sants pour s�echer
les peaux. Dans les pays occidentaux et en milieu con�n�e, ilest pr�ef�erable
de coucher le jemb�e pour le s�echage de la peau et il est vivement conseill�e
d'acc�el�erer ce s�echage, pr�es d'un chau�age. En e�et, il ne faut pas laisser le
temps �a l'humidit�e de s'installer entre les fers, la peau et le fût.

Enfants, Bouak�e avril 2006

32



0.0.30 Tension �nale

Deux jours plus tard, la
tension �nale commence, �a
l'aide d'un bâton solide. On
notera de nouveau la pr�e-
sence du pilon. Il servira,
alors que la tension de la
peau augmente, �a frapper
le fer sup�erieur, a�n de bien
positionner l'ensemble sur
le fût. Cette op�eration, �a
r�ep�eter de temps �a autre
pendant la tension, est tr�es
importante, si l'on ne veut
pas que la peau se d�etende
apr�es quelque jours. On ne le verra que sur la vid�eo, mais lapince auto blo-
quante d�ecrite plus haut est indispensable pour cette tension �nale. Elle sert
�a maintenir la corde tendue, pendant les man�uvres. Même des mains de
jemb�efola ne sont pas assez puissantes pour retenir une corde qui vient d'être
tir�ee, surtout si elle est en nylon. �A noter que la tension �nale se fait en deux
passes. Lors de la premi�ere, on peut encore recti�er la descente des fers. On
proc�edera de la même mani�ere qu'auparavant, en tirant plus fortement l�a o�u
les fers sont moins descendus. Lors de la deuxi�eme passe, ilsera par contre
n�ecessaire de tirer toutes les cordes, sans distinction. Observez bien, sur la
vid�eo, le maniement du bâton de tension. Une utilisation rationnelle de la
force �evitera de se faire une d�echirure musculaire.

G�eant sur ses �echasses, Bouak�e juillet 2005
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0.0.31 Finitions

La tension est termin�ee.
On remarque que l'exc�e-
dent de peau a �et�e coup�e.
Le jemb�e est tr�es tendu,
sans la n�ecessit�e d'une ten-
sion horizontale. Si ce n'est
pas le cas, il faut refaire un
tour sur les verticales. Ce
n'est que lorsque le jemb�e
vieillira que l'on aura re-
cours �a la tension horizon-
tale, rapide �a mettre en
�uvre avant un concert.
Avec un jemb�e �equip�e de 26
�a 28 passants et de la drisse de 5 mm, la tension maximale doit̂etre obte-
nue sans tours horizontaux. �A l'aide de ciseaux, on pourra couper les poils
qui d�epassent encore. Quelques passages de lame de rasoir enl�everont les
derni�eres asp�erit�es sur la peau. L'agencement de la corde en exc�edent n'est
qu'une a�aire de goût. Chacun fera �a sa fa�con. Ce jemb�e va partir en Europe,
dans un grand sac de voyage. Une bonne m�ethode d'emballage consiste �a
utiliser du papier journal roul�e en boule et de le r�epartir dans tout le sac.
Le jemb�e est ainsi compl�etement entour�e de papier protecteur. Le papier
a aussi l'avantage d'être l�eger. Le voyage dans la soute d'un avion ne po-
sera aucun probl�eme. Les jemb�es aux diam�etres �ns, ceux de solistes par
exemple, peuvent aller en cabine, comme bagage �a main. Ils doivent être
d'un diam�etre assez r�eduit, a�n d'entrer dans les r�ecept acles �a bagages de la
cabine. Si le jemb�e est enferm�e dans une housse, ce bagage peut poser des
probl�emes aux contrôles, les cam�eras infrarouge vont d�etecter les cercles en
m�etal. En principe, il ne sera pas di�cile d'expliquer aux p oliciers de quoi
il s'agit. On voit souvent en cabine des passagers avec un jemb�e. Si vous ne
transportez qu'un seul jemb�e, il vous sera possible de pr�etendre qu'il s'agit
de votre instrument personnel, �a condition qu'il ne soit pas trop neuf. Dans
le cas contraire et �a plus forte raison si vous en d�etenez plusieurs, le ser-
vice des douanes pourra vous demander de remplir une d�eclaration, et de
payer. En e�et, il s'agit d'importation de bois et chaque pays africain a sa
propre l�egislation dans ce domaine. Il faut consulter les services concern�es,
un peu avant le d�epart. La l�egislation est en e�et susceptible de changer et
des informations donn�ees ici pourraient se r�ev�eler fausses.
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0.0.32 La tension horizontale

La photo parle d'elle-
même. On a d�ecid�e de par-
tir vers la droite, mais on
pourrait aussi partir vers
la gauche, le r�esultat serait
exactement le même. Il faut
simplement veiller �a ne pas
partir trop haut avec le pre-
mier tour, a�n de garder
une r�eserve pour les autres
tours, s'ils deviennent n�e-
cessaires dans le temps. En
e�et, plus on approchera du
haut du jemb�e, plus la ten-
sion horizontale deviendra
di�cile. Normalement, on devrait pouvoir tendre les horizo ntales sans outil
particulier, si ce n'est un petit bâton, pour tirer la corde sans se brûler les
mains.

0.0.33 On continue. . .

Sans commentaires. Les
deux premiers n�uds sont
ex�ecut�es. Le reste sera une
routine. Lorsque l'on d�ecide
de tendre les horizontales,
il faut, dans la mesure du
possible, faire un tour com-
plet, a�n de ne pas d�es-
�equilibrer la tension sur les
fers. Lorsque l'on ex�ecute
un nouveau serrage, il faut
toujours aller prendre les
deux cordes en�l�ees dans
deux passants di��erents, et
non les deux cordes qui sont
ensemble dans le même passant. On le voit tr�es bien sur la photo ci-contre.
La corde de tension a �et�e en�l�ee sous les deux cordes les plus espac�ees. Le
brin qui pend �a droite va revenir sous la premi�ere de ces deux cordes.
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0.0.34 Le fer du bas

Encore un sujet de dis-
cussionsentre les tapeurs.
Lors du tirage de la peau,
ce fer se positionnera irr�e-
m�ediablement en biais s'il
n'est pas maintenu dans
une gorge taill�ee dans le
fût. Beaucoup de tapeurs
en font une maladie, ils
veulent un fer bien cen-
tr�e. Soit, on va leur don-
ner quelques astuces, tout
en leur rappelant que les ta-
peurs africains qui jouent
sur le terrain se moquent
�eperdument de ce d�etail. Chez eux, c'est plutôt le côt�e bien propre et bien
ajust�e qui parâ�t louche. Cependant, nous ne sommes pas enAfrique et les
jemb�es coûtent cher ici, on les veut parfaits. Pour rem�edier au probl�eme du
fer qui part en biais, certains pr�econisent de le mainteniravec des clous, que
l'on ôtera une fois la peau mont�ee. Je consid�ere qu'il s'agit d'un sacril�ege
que de planter des clous dans un fût. De plus, il n'est pas certain que ces
clous tiendront sous la pression tr�es forte du tirage, surtout si l'on monte
une peau de vache. La meilleure solution, c'est de tailler dans le fût, avant
le montage des cordes, une gorge de la dimension du fer. Une bonne lime
�a bois et un peu de papier de verre devraient faire l'a�aire. V�eri�ez quand
même si le fût n'est pas trop �n �a cet endroit. Une autre solution consiste,
au moment du montage, �a retourner le fût du jemb�e, comme le montre la
photo ci-dessus, et tirer de temps en temps le fer du bas, en lieu et place de
celui du haut, De cette fa�con, on peut recti�er le positionnement du petit
fer. D'autres monteurs trouveront leur propre astuce, maisn'est-il pas plus
pro�table d'utiliser ce temps de bricolage �a jouer du jemb�e, avec un fer en
biais ? Si, en Europe, on voit des tapeurs africains avec de beaux jemb�es
bien ajust�es, c'est souvent parce qu'ils se produisent sursc�ene, o�u l'on exige
un minimum d'esth�etique. De plus, beaucoup de ces tapeurs en tourn�ee en
Europe vendent leurs jemb�es �a des blancs. Dans ce cas, gareaux fers de
travers ou �a une peau r�epar�ee �a la colle, le blanc n'ach�e tera pas le jemb�e.
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0.0.35 Comment r�eparer les trous sur une peau

On parle ici des petits
trous d'insectes ou des en-
tailles l�eg�eres, pas d'une
peau compl�etement cass�ee.
La m�ethode est simple, il
su�t d'un peu de colle cya-
nolite et d'une lame de
rasoir. Avec la lame, on
gratte l�eg�erement la peau,
a�n d'en amasser un petit
tas. Sur la photo, on voit
l'entaille, sur la gauche, et
le petit tas de peau, �a
droite. On recouvre de colle
l'entaille, (deux ou trois
goûtes su�sent). Ensuite, on prend l'amas de peau entre lesdoigts et on
le r�epand sur la colle, en saupoudrant comme on le ferait avec du sel sur un
plat. Il su�t maintenant d'appuyer avec un doigt, a�n d'apla tir cet amas.
Sur une peau un peu ancienne, il est pr�ef�erable d'e�ectuerces collages avant
de retendre le jemb�e.

0.0.36 R�epar�e !

Quelques minutes plus
tard, les trous sont conso-
lid�es. Ce n'est pas beau ?
C'est en tous cas mieux
qu'une peau cass�ee, et le
jemb�e peut continuer sa
carri�ere. Cette m�ethode est
plus rapide et plus e�cace
que le collage d'une rus-
tine faite de peau. Avec le
temps et les vibrations, la
rustine va se d�ecoller et en-
gendrer des vibrations. J'ai
même vu en Afrique un ta-
peur r�eparer une large en-
taille avec non pas de la peau gratt�ee, mais du gravier tr�es�n, ramass�e par
terre ! Le collage a tenu et il a pu jouer une journ�ee enti�ere.
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0.0.37 R�eparation des �ssures

Apr�es un certain
nombre d'ann�ees, les jem-
b�es se �ssurent, en bas
de la chemin�ee. Les bois
exotiques, import�es en
Europe o�u le climat est
tr�es di��erent, sou�rent.
Pour r�eparer les �ssures, on
commence par introduire
de la colle �a bois forte
dans la fente. Ensuite, on
r�ecup�ere de la poudre de
bois en pon�cant le fût du
jemb�e avec un papier de
verre �n, tout pr�es de la
�ssure. Il reste �a faire glisser cette �ne sciure sur la colle, a�n de constituer
un mastic. Si la fente est importante, il faut serrer le fût avec un collier.
On peut aussi ponter les �ssures avec un fer plat viss�e �a l'int�erieur du fût.
Quand les �ssures deviennent cons�equentes, il faut poser d�e�nitivement
un collier en bas de la chemin�ee. Si son mode de serrage est discret, cette
protection ressemblera �a une d�ecoration, comme les cerclages que l'on voit
sur le bas des congas.

0.0.38 Entretiens du bois

Un jemb�e, c'est comme
un meuble, il faut l'entre-
tenir. Le produit le plus
utilis�e est le beurre de ka-
rit�e, vendu dans les ma-
gasin africains sous forme
de petits cubes, comme le
montre la photo ci-contre.
Il su�t de le faire fondre
�a petit feu, sans le faire
bouillir, et de l'�etendre sur
le bois �a l'aide d'un chif-
fon ou d'un pinceau. Il faut
pro�ter du changement de
la peau du jemb�e pour
�etendre ce beurre, �a l'int�erieur et �a l'ext�erieur. Le b eurre de karit�e prend
beaucoup de temps pour s�echer, il vaut mieux avoir un jemb�ede secours.
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Troisi�eme partie

Montage d'une peau
de dunun
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Bien que les outils soient les mêmes, le montage d'un dunun est plus
di�cile que celui d'un jemb�e. D'une part, la peau est plus �e paisse et par
cons�equent plus di�cile �a manipuler et surtout �a couper. D'autre part, les
quatre fers sont libres et il n'est pas facile de les �equilibrer. En�n, il faut
penser que les dununs s'accordent, dans la mesure du possible. Les jemb�es,
on les tend le plus possible, mais les dununs, ce n'est pas la même chose.
Un dununba trop tir�e sonnera trop haut, on sentira moins ses basses. Il
faut avoir la main l�eg�ere au moment du tirage �nal. Il vaut m ieux laisser
de la marge pour la tension plutôt que d'avoir �a d�etendre l es cordages. Par
contre, on montera beaucoup moins souvent des dununs que desjemb�es. Il
n'est pas rare, en Europe, de jouer six �a huit ann�ees sur lesmêmes dununs,
sans changer la peau.

Dans les pages qui suivent, on va d�ecouvrir le montage d'un dunun r�ea-
lis�e avec un tube en pvc. Ce choix est uniquement dict�e par des raisons
d'�economie. On peut en e�et r�ecup�erer gratuitement des t ubes en pvc. La
proc�edure de montage est cependant exactement la même quepour un fût
en bois. Pour les dununs, le bois est meilleur, �a condition qu'il soit de tr�es
bonne qualit�e. Du bois blanc de mauvaise qualit�e, qui de plus se fend, ne
donnera pas un meilleur r�esultat qu'un tube en pvc.

Le dununfola se restaure. . .
Spectacle �a l'ONU, Bouak�e d�ecembre 2006
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0.0.39 Le mat�eriel

Sur cette photo de fa-
mille, on voit qu'il y a
deux dununs en construc-
tion. Un tout petit ken-
keni, en bois et un petit
dununba en tube pvc. Ce
tube provient d'une r�ecu-
p�eration sur un chantier.
Il s'agit d'une chute et je
n'ai pas eu le choix de la
longueur. Le chef de chan-
tier me l'a donn�e, �a moi de
le d�ecouper correctement.
Il s'agit de pvc tr�es �epais,
pas facile �a couper. On voit
aussi sur cette photo les di��erents fers de tension, qui ont �et�e raccourcis
pour ce montage. La perceuse et son disque �a meuler ont permis cette taille.
Restera �a les faire souder dans un garage. Mis �a part les deux fers d�ej�a re-
couverts de tissus �a l'origine et dont les n�uds sont faits, les autres seront
nettoy�es et peints. Les peaux sont d�ej�a taill�ees grossi�erement �a la dimension.
Les bords du fût en pvc ont �et�e arrondis, a�n de ne pas agresser la peau. Il
ne faut pas oublier le petit trou dans le fût, qui, en laissant fuir un peu d'air
�a chaque frappe, �evitera une trop forte compression �a l'i nt�erieur du dunun.
Ce trou est d'environ 6 mm.

Sur cette grande
peau de vache, ramen�ee
d'Afrique, on taillera
trois dununs, en calculant
bien. Les peaux impor-
t�ees devraient obtenir un
certi�cat sanitaire dans
le pays d'origine et subir
un contrôle v�et�erinaire �a
l'arriv�ee en Europe. Les
peaux de cabri, surtout, ne
sont pas discr�etes dans les
bagages. En tous cas, d�es
l'arriv�ee, et encore mieux
au d�epart, il faut passer un
insecticide sur toutes les peaux ramen�ees d'Afrique.

41



0.0.40 Les fûts

Les fûts de dunun
sont par d�efaut en bois.
Il s'agit d'un mat�eriau
noble qui �a priori fait plus
� Africain � que du pvc ou
du m�etal. Pourtant, même
en Afrique, on utilise du
pvc ou du m�etal pour
confectionner les dununs.
J'ai rencontr�e �a Bouak�e
des tapeurs burkinab�e qui
jouaient sur un dununba
r�ealis�e avec un grand bidon
m�etallique. Je ne vais pas
entamer ici une pol�emique
sur le son � chaud � du bois et la � froideur � de celui du pvc. On a d�ej�a la
pol�emique sur les ampli�cateurs �a tubes, au son bien plus � chaud � que
celui des transistors. . . Il est certain que le son d'un fût en pvc ou en m�etal
ne peut être le même que celui d'un fût en bois mais, comme les guitaristes
avec les ampli�cateurs, certains tapeurs ont des pr�ef�erences pour le son des
dununs. On �evoque parfois des r�esonances d�esagr�eablesavec le pvc ou le
m�etal. Il est possible de les �eliminer avec une couche de laine de roche ou
un amortisseur de ce type, coll�e �a l'int�erieur du fût. On court alors le risque
d'avoir un fût qui ne r�esonnera plus du tout ! Il ne faut pas oublier que,
utilis�e comme tambour, le principe d'un tube c'est de r�esonner. . . Apr�es,
c'est une question de goût, et surtout de l'endroit o�u l'on va jouer. Les
r�esonances trop fortes vont moins s'entendre en ext�erieur que dans une
salle. C'est peut-être l'une des raisons pour lesquelles on utilise facilement
le pvc en Afrique, en ext�erieur. N'allez surtout pas croire que je pr�econise
le pvc en lieu et place du bois, je pr�ef�ere le bois. Avec un fût en pvc, on
peut ajuster les fers au plus pr�es, au point d'être oblig�e de les descendre
en force. Avec un fût en bois, il faut être prudent, a�n qu'i l n'�eclate pas.
L'avantage des fûts en pvc ou en m�etal, c'est qu'on en trouve facilement
en r�ecup�eration dans nos soci�et�es industrielles, ce qui n'est pas le cas des
fûts en bois. Pour les bons bricoleurs sur bois, il est parfaitement possible
de se construire un fût, mais les outils n�ecessaires (tron�conneuse, tour �a
bois, scie) sont incompatibles avec les doigts d'un musicien. Gardez-le bien
en m�emoire. Ne manipulez JAMAIS une tron�conneuse, le pireennemi du
musicien.
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0.0.41 Le montage

Apr�es une nuit de trem-
page dans l'eau, la peau
est prête �a être position-
n�ee sur le fer. �A noter que
cette position n'est pas la
bonne, il faut bien nouer la
peau comme le montre la
photo suivante, côt�e poils.
Il est cependant utile de
passer par cette �etape. Sur
ce côt�e de la peau �a nue,
on voit nettement mieux
les d�efauts �eventuels, par
exemple un l�eger trou que
l'on pourra encore �eviter en
d�epla�cant le fer.

0.0.42 Pr�eparation de la peau

Voil�a la bonne position ,
les poils �a l'int�erieur. On
remarque une l�eg�ere ovali-
sation du fer. C'est voulu,
le fût en pvc que j'ai r�e-
cup�er�e est lui aussi un peu
d�eform�e, sans doute sous le
poids d'une pelleteuse. La
quantit�e de peau laiss�ee en
dehors du fer d�epend de la
profondeur �a laquelle vous
allez descendre les fers, lors
du tirage �nal. Plus les fers
seront descendus sur le fût,
plus la quantit�e de peau de-
vra être cons�equente. Si votre peau est trop juste, tirez-la au maximum sur
le fer et laissez bien s�echer, avant le tirage �nal.
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0.0.43 Serrage de la peau sur le fer

On a tir�e la corde-
lette, ce qui a ramen�e les
bords de la peau vers le
centre. Ensuite, on croise,
on croise, on croise, jusqu'�a
que la peau soit bien ten-
due. Toute la tension que
l'on gagne ici sera utile au
moment du tirage �nal. Il
faut tirer la cordelette jus-
qu'�a la limite de la d�echi-
rure des trous. Ces trous
ont int�erêt �a êtres r�ealis�es
avec un emporte pi�ece. En
e�et, des trous ronds vont
se d�echirer moins facilement que des trous e�ectu�es au couteau. Et plus leur
nombre sera grand, mieux la peau sera tir�ee de tous ses côt�es.

0.0.44 Le tressage est termin�e

Le tressage est termin�e,
la peau est d�ej�a bien pr�e-
tendue. �A ce stade, il ne
faudra pas oublier d'enlever
les petites traces de graisse
pr�esentes sur le côt�e oppos�e
aux poils. Pour les enlever,
il faut les serrer avec une
pince �ne et tirer, jusqu'�a
leur d�echirure. Si on enl�eve
pas ces traces de graisse,
elles vont s�echer avec la
peau et produire des vibra-
tions parasites.
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0.0.45 Positionnement sur le fût

Il est temps d'e�ectuer
le positionnement �nal , que
l'on voit sur cette photo.
Le fait de poser le dunun
sur une table est b�en�e�que
pour le dos du monteur. Il
n'y a pas de remarque par-
ticuli�ere �a faire sur ce po-
sitionnement, il est parfai-
tement sym�etrique. De bas
en haut - le fer de tension,
la peau mont�ee sur son fer,
le fût, la peau mont�ee sur
son fer et le fer de tension.
On peut dire que les deux
ensembles fer/peau se regardent en miroir. On veillera quand même �a bien
�equilibrer le fût par rapport au fers. Si, comme c'est le cas ici, le fût est l�e-
g�erement ovalis�e, c'est �a ce moment qu'il faut l'ajuster par rapport au deux
fers, qui devraient aussi suivre cette l�eg�ere courbe. Unel�eg�ere marque au
feutre noir ou rouge, �a la fois sur la peau et sur le fût, devrait aider �a cette
mise en place.

On va jouer ici !
Bouak�e �et�e 2006
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0.0.46 D�ebut du la�cage

Ensuite, on commence
le passage de la corde.
Cette �etape ne di��ere pas
de celle d'un jemb�e, c'est
la même chose. Le n�ud
de d�epart est toujours le
n�ud Ontario, d�ecrit plus
haut. �A ce stade, il est
encore temps de penser
�a graver un petit texte
de son choix �a l'int�erieur
du dunun. C'est une habi-
tude que j'ai prise. Chacun
�ecrira ce qu'il voudra, dans
le plus grand secret. Il y a
en e�et peu de chances pour que l'on change la peau d'un dununba avant
cinq ann�ees.

Orage tropical
Route d'Abidjan �a Bouak�e, �et�e 2006
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0.0.47 Tirage de la peau

On voit ici une astuce
personnelle qui permet de
tirer des fers ajust�es tr�es
pr�es du fût. Si pr�es qu'ils
refusent de descendre et en-
trâ�nent ceux du côt�e op-
pos�e. Le principe consiste
�a tirer un fer �a partir d'un
support, sur lequel est pos�e
le dunun. De cette fa�con,
la descente d'un fer n'en-
trâ�ne pas la descente de ce-
lui qui lui est oppos�e. Ici, le
support est constitu�e d'une
solide planche, perc�ee de
trous en forme de demi-cercle. On voit bien que le fer du haut est tir�e par
la corde (de couleur plus sombre) attach�ee sur la planche, et non sur le fer
du bas.

0.0.48 D�etail du montage

Pour le tirage �nal , on
a utilis�e un banc �a la place
de la planche. Il n'y avait
en e�et que quelques cen-
tim�etres de fer �a recti�er.
On remarque ce qui n'�etait
pas mentionn�e plus haut.
Le dunun est �egalement at-
tach�e du côt�e oppos�e, et
cette attache va bien du fer
du haut au banc, comme
pour le premier côt�e. Sans
cette attache, le dunun se-
rait soulev�e, au moment du
tirage du fer. Cette astuce
est un peu fastidieuse, il faut parfois r�einstaller le m�ecanisme sur un autre
côt�e du dunun. C'est cependant tr�es e�cace pour bien ajus ter les fers d'un
dunun. Je l'ai utilis�e pour la premi�ere fois le jour o�u j'a vais coup�e des fers
trop justes, ils refusaient de descendre. Avec un fût en bois, il faut par contre
être prudent, sous une telle pression, il risquerait d'�eclater.
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0.0.49 Tirage du kenkeni

On voit bien ici la po-
sition du bâton de tirage,
comme on le ferait pour
tirer un jemb�e. Sur cette
photo, c'est bien le fer du
haut que l'on veut tirer.
Que d'explications, heureu-
sement qu'il y a les pho-
tos. L�a aussi, on a utilis�e
le banc, car il n'y avait
qu'une petite partie de fer �a
�equilibrer. Par contre, si on
doit faire tout le pourtour
du dunun, il vaut mieux
utiliser la planche. En une
passe, on pourra �equilibrer presque la moiti�e du dunun.

0.0.50 Tirage du dununba

Ici aussi, on voit le d�e-
tail de l'installation propo-
s�ee plus haut. On le dis-
tingue d'autant mieux que
de la corde noire a �et�e uti-
lis�ee. Le côt�e oppos�e du ti-
rage est lui aussi �x�e sur le
banc �a l'aide d'une corde.
Il s'agit seulement d'empê-
cher le dunun de se sou-
lever. Lorsque l'on a tir�e
sur la corde d'ajustement,
il est tr�es important, avant
de l'ôter et avant qu'elle ne
se soit r�etract�ee, de tendre,
juste ce qu'il faut, les cordes du dunun. Si on ne le fait pas, le fer va reprendre
sa position. Avant d'en arriver �a la m�ethode d�ecrite ici, on peut tenter de
tirer le dunun en desserrant un peu la cordelette qui tend la peau sur le fer,
mais seulement du côt�e o�u l'on tire la peau. Le tirage e�ectu�e, on inverse les
rôles pour l'autre côt�e. La m�ethode de la planche est �a utiliser si l'on arrive
pas �a �equilibrer les fers.
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0.0.51 S�echage de la peau

Voil�a un radiateur qui
tombe �a point . Deux bâ-
tons sont positionn�es a�n
que le dunun ne touche
pas le chau�age. Dans ces
conditions, une nuit et une
matin�ee su�ront pour le
s�echage de la peau. Si l'on
veut descendre un peu plus
les fers, il est peut-être pru-
dent de ne pas attendre
le s�echage d�e�nitif avant
de tirer de nouveau les
cordes. Tout est une ques-
tion d'appr�eciation person-
nelle mais, apr�es s�echage, les peaux de vache sont plus di�cile �a tirer que
les peaux de cabri. On ne peut terminer sans dire un mot du d�ecoupage de
la peau en exc�edent. Si, pour un jemb�e, on peut encore utiliser un ciseau
ou une lame de rasoir, il ne faut pas y compter pour la peau d'undunun.
S�ech�ee, cette peau est extrêmement dure. Il faut la d�ecouper avec une pince
coupante d'�electricien.

Violent orage, Bouak�e, �et�e 2006
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Quatri�eme partie

Divers
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0.0.52 Le son des dununs

Le support sur lequel
est pos�e le dunun a une in-

uence consid�erable sur le
r�esultat sonore. En Afrique,
aujourd'hui, les tapeurs de
rue posent le dununba �a
même le sol. Un côt�e du
dunun repose sur le sol,
l'autre sur un petit banc
de bois, ce qui donne une
l�eg�ere inclinaison �a l'en-
semble. Parfois, on le pose
sur deux bancs, comme le
montre la photo ci-contre.
Ces dispositions renforcent
les basses. Les di��erents supports sur lesquels sont pos�es les dununs ont eux
aussi une in
uence sur le son. Pos�es debout sur le sol, les dununs ne sonnent
pas toujours de la même fa�con. Un plancher suspendu en boispeut donner
de mauvais r�esultats. Avec une moquette recouvrant du b�eton, le son peut
devenir tr�es bon. Tenu en bandouli�ere, les petits dununs sonnent di��erem-
ment. Un sol sur lequel sonne mal un dunun en bois peut donner de bons
r�esultats avec un dunun en pvc. Il faut e�ectuer des essais,et ne pas tirer
des conclusions hâtives sur la qualit�e d'un dunun.

Dununba ramen�e d'Afrique
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0.0.53 Bâtons

Voici deux sortes de bâ-
tons utilis�es pour jouer des
dununs. Celui �a la tête
recourb�ee se rencontre en
Afrique d'une fa�con va-
riable, suivant les pays.
Ce bâton particulier per-
met un jeu �n dans les va-
riations. Sa tête recourb�ee
�evite aussi les coups sur les
bords du dunun, cause tr�es
fr�equente de coupure de la
peau �a cet endroit. Il coûte
un peu cher, c'est peut-être
la raison pour laquelle on
ne le voit pas partout en Afrique. Le second bâton est un grand classique.
N'importe quel manche �a balai coup�e fera l'a�aire. En tous cas, c'est ce que
nous pensons tous. Pendant de nombreux mois, j'ai �et�e �etonn�e, en Afrique,
de voir les tapeurs couper des bâtons dans un buisson ou sur un arbre, juste
avant de jouer dans une fête traditionnelle. Je leur ai propos�e un jour d'ache-
ter cinq manches �a balai au march�e de la ville, a�n de constituer un stock et
qu'on en parle plus. Ce n'�etait pas si simple que �ca, il y avait quelque chose
en dessous. Un proverbe africain dit� si tu vois un serpent acheter un v�elo,
c'est qu'il a trouv�e le moyen de p�edaler � . La raison pour laquelle ces tapeurs
de dunun voulaient �a tout pris un bâton coup�e dans un buisson, c'�etait le
son. En e�et, le bois vert donne un claqu�e bien meilleur qu'un manche �a
balai sec. La prochaine fois que vous verrez un serpent. . . Ces bâtons frais
durent quelques jours, ensuite, ils s�echent et il faut en trouver des nouveaux.
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0.0.54 Dunun solo

Ce dunun est particu-
lier. On ne le rencontre pas
beaucoup en Europe, o�u on
parle plutôt du sangban.
Il est aussi r�ealis�e avec un
tube plastique, mais beau-
coup plus �n et l�eger que le
pvc ordinaire. Il peut s'agir
de fûts de bi�ere. Comme
pour le sangban, c'est en
�ecoutant le jeu de ce dunun
que l'on va imm�ediatement
reconnâ�tre le morceau qui
est jou�e. Aussi, c'est le du-
nun qui suit les phrases du
soliste au jemb�e. Contrairement au kenkeni, qui ne bouge pas pendant toute
la dur�ee du morceau, le dunun solo va se permettre de jouer des variations.
Il doit y avoir une �etroite collaboration entre le soliste a u jemb�e et le joueur
de ce dunun. C'est la raison pour laquelle il se nomme dunun solo. Ce du-
nun est tr�es pris�e �a Bouak�e, en Côte d'Ivoire. Je ne peux m'avancer pour les
autres pays d'Afrique, chaque r�egion ayant ses particularit�es. Le montage de
sa peau est tr�es long et compliqu�e. Il ne sera pas d�ecrit ici. Pour ce dunun,
on utilise la même peau que les jemb�e, la peau de cabri. Cette peau est peu
tendue et on la trempe quelques heures dans de l'eau m�elang�ee avec du gros
sel, a�n qu'en s�echant, elle ne durcisse pas trop. C'est cette manipulation
qui donne �a ce dunun un son si particulier. Ce dunun sonne maldans nos
salles, en Europe, ses r�esonances sont beaucoup trop importantes.

0.0.55 Dunun du dimanche

Il est possible de construire un dununavec peu de moyens. Un tube
m�etallique l�eger, genre petit bidon d'huile, deux peaux de ch�evre, quelques
m�etres de �l solide, un peu de corde de 3 ou 4 mm et une grosse aiguille.
On d�ecoupe les deux couvercles du bidon. Les cerclages de tension sont
remplac�es par le �l solide, cousu sur les bords de la peau.�A l'aide de la
corde, on tend les deux peaux, comme on le ferait pour un dununordinaire.
Bien sûr, la peau doit être d�etremp�ee plusieurs heures dans l'eau avant le
montage. Ce montage e�ectu�e, on laisse s�echer un ou deux jours, suivant les
conditions, et on termine la tension. Il ne faut pas attendreun gros son avec
ce genre de dunun, mais il peut d�epanner, �a d�efaut de mieux. Ce dunun ne
m�erite pas une photo, d'ailleurs, je n'en ai pas sous la main.
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0.0.56 Faire changer une peau, ce qu'il faut savoir

Si vous vous r�esignez�a faire ex�ecuter la r�eparation par un magasin ou
un monteur ind�ependant, vous devrez e�ectuer quelques v�eri�cations, avant
de prendre livraison du jemb�e. D'une part, il faut bien observer le dessus de
la peau, a�n de d�etecter les coups de rasoir maladroits. Il ne faut pas h�esiter
�a regarder le jemb�e par la chemin�ee, en contre-jour, a�n de mieux d�eceler
les coupures �eventuelles. Il faut refuser un jemb�e dont lapeau est entaill�ee.
D'autre part, qu'il s'agisse d'une r�eparation ou d'un achat neuf, il faut exiger
que le jemb�e soit livr�e avec une peau tendue au maximum. J'insiste sur ce
point, car l�a est le probl�eme. Si le r�eparateur invoque un manque de temps
de s�echage, demandez lui de garder le jemb�e plus longtemps. Tr�es souvent,
les jemb�es sont livr�es avec une peau assez peu tendue, alors qu'un ou deux
tours de tension horizontale ont d�ej�a �et�e e�ectu�es. Le premier probl�eme,
pour vous, c'est le peu de marge qu'il vous reste pour retendre la peau, un
ou deux tours ayant d�ej�a �et�e e�ectu�es. En�n, il est faci le pour le r�eparateur
ou le vendeur de ne prendre aucun risque de casse en livrant des jemb�es peu
tendus. En e�et, c'est plutôt au moment de la tension �nale que les peaux
cassent. Refusez un jemb�e non tendu au maximum. Ce n'est pasvous qui
devez prendre le risque de casser la peau en la tendant, c'estau marchand
ou au r�eparateur. Prendriez-vous livraison d'une voiture dont les boulons ne
sont pas bien serr�es ?
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0.0.57 �Epilogue

Il faut bien terminer un ouvrage, �a un moment ou �a un autre. Dans un
roman, on tue le h�eros, ou on marie la berg�ere. Je vais simplement conclure
en rappelant de nouveau que changer une peau de jemb�e ou de dunun est
un travail artisanal qui parait simple. Pourtant, mille pet its gestes font la
di��erence et il n'est pas possible de se souvenir de tous, lorsque l'on d�ecide
d'�ecrire un manuel de montage. Pour les d�etails oubli�es, on se retrouve sur
les forums d�edi�es.

Les danseuses ont chang�e de côt�e !
Bouak�e, août 2006
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0.0.58 O�u trouver le mat�eriel ?

Pour les tubes en pvc, il n'y a pas de myst�ere, il faut être pr�evoyant.
Il n'y a pas des chantiers pr�es de chez soi tous les jours. Lorsque l'on voit
une chute de tube, il faut demander imm�ediatement au chef dechantier s'il
veut bien la c�eder.

Pour la corde, Magasins Au vieux campeur, 48 rue des�Ecoles 75005
Paris T�el : 01 53 10 48 48. Demander le magasin d'accessoiresmarins. Ne
surtout pas utiliser de la corde d'escalade, aussi en vente au vieux campeur.
Le mod�ele de corde � challenge� , en 5 ou 6 mm, fera l'a�aire.

Voici l'adresse d'un autre site qui vend de la corde mais je n'ai pas test�e
leur production :
http ://www.e-djembe.com/

Il en va de même pour les peaux, je n'en ai jamais achet�e par correspon-
dance. Sur ce site, on trouve tout ce qu'il faut pour changer une peau de
jemb�e (peau, corde). Les prix semblent corrects. Il s'agitde :
http ://www.percussion-africaine.net/ou-faire-r�eparer-m on-djembe.php
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Jemb�es, dununs, montage et r�eparation

Tout savoir sur le montage des peaux de dunun et de jemb�e,
les petites r�eparations, l'entretien. Agr�ement�e de 59 p hotos

couleur, ce manuel vous permettra d'�economiser des
centaines d'euros sur le montage et la construction de vos

jemb�es et dununs.

L'auteur a mont�e des dizaines de jemb�es, aussi bien en
Afrique qu'en Europe. Il a construit des dununs en bois, en
pvc, en m�etal. Form�e �a la rude �ecole des tapeurs africain s,
qui doivent changer la peau de leur jemb�e pour manger, il

met son exp�erience �a votre service.

Pierre Ponthus
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